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A a 3 Technische Daten Behdlter
: ‘ o © Inhalt £ 3000
o 1o}
F Q| © zul. Betriebsdruck : 16 bar
- Prifdruck : 22,88 bar
S | max. Betriebstemp. Tmax.: 50° C
0 L0 min. Betriebstemp. Tmin.: -10° C
Medium . Luft/Stickstoff/Sauerstoff (Fluidgruppe I)
Material
x N N B BN B | Mantelblech : P265GH DIN EN 10028-2 AD2000-W1, 3.1 EN 10204
N Boden DIN 28013 : P265GH DIN EN 10028-2 AD2000-W1, 3.1 EN 10204
o Muffen DIN 2986 : P235TR2 EN 10216-1  AD2000-W&, 3.1 EN 10204
& Handloch : P265GH DIN EN 10028-2 AD2000-W1, 3.1 EN 10204
Handloch sonst. Material . $235JRG2 EN 10025
! / 100x150 Verwendete Schweiverfahren:
S Langsnaht (teilautom.) : beiderseits UP geschweif3t
o Rundnidhte : UP geschweiBt
! ! Anschliisse : beiderseits E-Hand geschweif3t
Schweil3zusatz
Langsnaht Berechnungsbeiwert : Kc = 1,0 (teilautom. SchweiBBen)
Ausfihrung : innen roh. auBen grundiert/innen und aufBBen feuerverzinkf
Alle unbemaBten SchweiBnahte a =2 0,7s
Alle Kehlnahte am Boden und Mantel sind durchgehend zu verschwei3en
Bewertungsgruppe “B” DIN EN 25817
2 Rundnahte Herstellung und Priifung gem3B AD 2000 / 2014/68/EU
zyl. Bord 2
3,5x Bodenwandstarke
Rev. Art der Revision Datum Name
E ( 1 . 2 ) Vertriep | Auftrags Nr. : VIG Vertrieb industrieller Giiter| |
In-c-‘ ustrielle Verwenbar flr : ?omg:nis%?a'\dl(i
300 Guter erwenbariur: 57223 Kreuztal
3 2020 Datum Name |Bezeichnung:
> MuffenschweiBung Gez. 14.07. Kuth Druckluftbehélter stehend
Entliftung- und Gepr. : 30001 16 bar
AblaBmuffen MaBstab : 1:15 / 1:20
Langsnaht innen blindig Zeichnungsnummer: Artikelnummer: Rev.[Format|Blatt: 1
Gesamt Gewicht: ca #10 kg VIG 3000-16/V A3 |von: 1

1 | 2 3 4 AN 5 | 6 | 7 8




