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DAB-HandverschluB 100/150

Behalterschild

max. Betriebstemp. Tmax.: 50° C
min. Befriebstemp. Tmin.: -10° C

Medium : Luft/Stickstoff

Material

Mantelblech : P265GH DIN EN 10028-2 AD2000-W1, 3.1 EN 10204
Boden DIN 28011 : P265GH DIN EN 10028-2 AD2000-W1, 3.1 EN 10204
Muffen DIN 2986 : P235TR2 EN 10216-1  AD2000-W&, 3.1 EN 10204
Handloch : P265GH DIN EN 10028-2 AD2000-W1, 3.1 EN 10204
sonst. Maferial : S235JRG2 EN 10025

Verwendete Schweiverfahren:

Langsnaht (teilautom.) : einseitig MAG mit Badsicherung

Rundnahte : einlagig MAG auf Sicke

Anschlisse : beidseitig MAG

SchweiBzusatz

Berechnungsbeiwert : Kc = 1,0 (teilautom. SchweiB3en)

Ausfihrung : innen roh. auBBen grundiert/innen und auBen feuerverzinkt

Alle unbemaBten SchweiBnahte a =2 0,7s

Alle Kehlnahte am Boden und Mantel sind durchgehend zu verschwei3en
Bewertungsgruppe “B” DIN EN 25817

Herstellung und Prifung gema3 AD 2000 / 2014/68-EU
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